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Haltebugel FRITSCH ) GOL Tasmtgen Spritzgusswerkzeug
fur Planetenmuhle ‘ 7 mit oberflachennaher Kihlung
topologieoptimiertes geschnittene s erhitztes Stromung

Bauteil Korperkante ) Kunststoffgranulat = Kuhlwasser
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Axe prioritaire | Priorititsachse 4 Materialeinsatz (g) platzbedarf \
Compétitivité et attractivité Material | |
Wettbewerbsfahigkeit und Attraktivitat konventionelle additive
Herstellung Herstellung

Cout du projet | Kosten des Projekts: 1.498.451,78 €
Cout FEDER total| Gesamt EFRE-Betrag: 895.382.21 €
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