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        1.498.451,78 € 
       895.382,21 €
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Praxisbeispiele additiver Fertigung
Spritzgusswerkzeug 

mit oberfl ächennaher Kühlung

Düse
für Abfüllanlage

Antriebszahnrad
für Getriebeprüfstand

Haltebügel
für Planetenmühle

-13 mm

Produktivität

Zykluszeiten

Platzbedarf
Material

Beanspruchung

original 1.874
1.411

erhitztes
Kunststoff granulat

optimiert

527
1.045

-25%

-50%

Materialeinsatz (g)

Strömung
Kühlwasser

geschnittene 
Körperkante

3D-gedruckte Formelemente

konventionelle
Herstellung

additive
Herstellung

Materialeinsatz (g)

original
optimiert

konventionelle
Herstellung

additive
Herstellung

Werkzeug zur Zahnradherstellung

prozessoptimiertes
Bauteil

topologieoptimiertes
Bauteil
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